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Que es el Internet de las Cosas ?
(IoT)
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loT es un Sistema de "Cosas” con una identificacion
unica conectadas al Internet. Las "Cosas” tienen las
capacidades de sensar, actuar y ser programadas. A
través de estas capacidades, se puede capturar
informacion o cambiar informacion de esas “Cosas”
desde cualquier lugar y en cualquier momento
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Sensores y cosas conectadas?
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El 10T es la conexion inteligente de
diferentes dispositivos fisicos buscando
eficiencia, crecimiento y calidad de vida

Definicidon en Cisco
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Es Inteligencia de negocio por
medio de |la conexion de ...

Definicidon en Genial.io
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loT en Manufactura

. 5 *?411 |
Oficinas Produccion Operacion y Clientes
Distribucion

iPensemos primero qué necesitamos
resolver desde el punto de vista negocio !
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Function




Aceleracion de Ingresos:

Diferenciacion, Nuevos Modelos de Negocio

genial-io

Data ~

Clientes

Dispaositivos ~

= Maquinas Powerclean MDE # Nov 062019 00:00 - Nov 13 2019 2

Maquina Operando

Encendido
(Coches_Ford_BOG)

Off
0
13/11/2019 15:42

genialie

Finalizados Mes

= 29

01-11-19

Incompletos Mes

= 3

01-11_1915:29

Finalizados Hoy

= 3

13-11-19 11:50

T.Operacion (Hrs)

Ningtina fecha seleccionada

(T 387.8

13-11-19

Tendencia Servicios Diarios

]

S 4 oW At

06/11

08/11 10/11 12111 13111

Mantenimiento de Celdas Sugerido

J 27-Oct-20
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Productividad




Mejora de Eficiencia

(OEE Overall Equipment Efficiency)
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= DoyPack

Estado Unidades Empaque Desechado.

Encendido
(Doypack)

76%
Off
0
121120192111

% Utilizacion Dia (T.Oper/T.Turng

“ 8% 8%5%
- I I I H Hm
e <2 2-5

011001 0811000

6% 7%

m
5-10

m Cantidad

Los microparos son
frecuentes y aunque
apenas son el 8% del
total de minutos de
paro, son 1,033 min en
todo el mes

Miniparadas vs Paros

= Miniparad;
1,000

ol -

3009 0310 1

genialie

Data -

T.Operacion

29,5%
—
10-15

m Tiempo (min)

Dispositivos ~

TParada

Paros (Cantidad vs Tiempo)

62%
12%

3% 5%

-— ||

15-30 >30

1

Los paros largos
(>30min) suman 8,061
min y representan la
mayor oportunidad de
mejora

min

50
.- 2 10 70 32 63128 142
R —— — -
<2 2-5 5-10 10-15 15-30 >

Produccion
Velodidad Actul
P N
Paro en fin e inicio de turno
2,000
1,620

30

2,000 min de paro
largos son "no venta” y
1,620 min tiempo de
maquina parada al
inicio del turno

mFin (NoVenta) mlInicio (Retraso)
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Incremento de Capacidad:

Monitorear utilizacion y desempeio

= Trefiladora

Status Kg Procesados

Encendido
(Treflladora Postelectras) & 9 1 ’ 61 3

kg 01/10/2019 11:48

Bobinas

o % 3,194

13/11/2012 20:34 kg 01/10/2019 11:48

Kg Procesados x Turno

3,851

3,000
22,000

1,000

03-10/00 10-10/00 17-10/00 24-10/00 31-10/00
Tumo

Dispositivos ~

T.Operacion % Utilizacion Maquina Turno
100
10,003 -
@ 1
min 01/10/2019 11:48 2
<4 40
T.Parada »

o
03-10/00 10-10/00 17-10/00
- 19,800
® r

min 01/10/2019 11:43

Unidades x Turno

130
120

03-10/00 10-10/00 17-10/00 24-10/00 31-10100
Turno

960

800

6.00

= 400

200

- 0.00

24-10/00 31-10/00 03-10/00 10-10/00 17-10/00 24-10/00 31-10/00
Tumo
T.Operacion Turno
400
300
E 200
100 I
0 [ | . -
03-10/00 10-10/00 17-10/00 24-10/00 31-10/00

Turno
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Monitoreo de la variable clave del proceso directamente

relacionada a Calidad del producto

Velocidad de centrifugado

= Centrifugadora

Estado Cargas Dia

Encendido
(Pomartoconttugadors 1 3

‘ ciclos 14-11-19

i Q0

Paradas En Ciclo

14/11/2019 08:22 14-11-19
Cargas x Dia

250
200
150
100
50 I I

0 l . |

o1 oam omm 1om 181 141

genialie

Velocidad Actual

‘ 58
o Hz

% Utilizacion Maquina Diario

0411

o7-1

Velocidad (Hz)
61
61

60

01-11:00 04-11:00 O7-11:00 10-11:00  13-11:00

T. Operacion Diario (min)
842
600
500
400
300
200

100
a0

10-11 1311 1411 0111 oa-11 071

N\ 97

min 13 Now 2019 0053

+ 499

min 13 Now 2019 0053

‘ 48.8°C 1 75.9°C

Temperatura de Coccion
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Por qué implementarlo en mi
empresa?
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Oportunidad
de la
Informacion
"Timing”




Co fiabilidad de la informacion
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Veracidad o
Exactitud de la
Informacion
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Por donde empezar?
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Problema de Negocio? Problema Técnico?



Que tan lejos llegar?

Orquestar
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Tengo la

capacidad
técnica para

Plataformas loT

solo?

Seguﬂdad

6LowPAN, LoRA, 3G, WiFi,
Sigfox,...

Sensores, Actuadores,
Maquinas, PLCs, etc

Hardware



Mensajes finales

- Piense en lo que quiere lograr primero para su negocio
- Monetizacioén (ingresos)
- Productividad
- Experiencia al cliente
- Automatizacion

- ElloT es Informacion - lograr inteligencia de negocio
Rapidez (Timing)
- Confiabilidad,
Exactitud

« En Colombia estamos haciendo 10T en Manufactura
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